








The MultiFlex ,,core competences“:
quality, versatility, production
stability

Mixing technique
This technique involves a stationary mixing unit.

The mixture is dispensed onto the bottom sheet using a
flexible hose with discharge unit which is adjustable in
height and pouring position.

The injection plus stirrer principle as well as the laminar
reaction mixture dispense over the entire foaming width
by means of a calibration unit achieves nearly void-free and
striation-free foam qualities with a uniform cell structure.

Besides the normal foam types for the upholstery and mat-
tress industry, the foam blocks produced on the

MultiFlex are best suited for technical items and for proces-
sing into pinhole-free sheeting in any desired strength.

Les « compétences majeures »
de la MultiFlex: qualité, diversite,
sécurité de production

Technique de mélange
Linstallation fonctionne avec un mélangeur stationnaire.

Le versement du mélange sur la bande de fond s’effectue au
moyen d’un tuyau flexible avec trémie de décharge, réglable
en hauteur et en position de coulée.

Le principe d’injection et d‘agitateur, ainsi que le versement
laminaire du mélange réactionnel sur toute la largeur de
coulée au moyen du dispositif de calibrage permet de
produire des qualités de mousse quasiment sans bullage,
sans stries et avec une structure uniforme des pores.

Parallélement aux types de mousse normaux pour
I'industrie du rembourrage et du matelassage, les blocs de
mousse produits sur la MultiFlex conviennent parfaitement
aux articles techniques ainsi qu’a la découpe de films exem-
pts de piqlres, de n'importe quelle épaisseur.



High-pressure metering system

High-grade slabstock is produced using precision
high-pressure pumps with large adjustment ranges.
Computer-controlled volume flow measurement

ensures additional production stability.

All metering lines are equipped with recirculation systems
for preliminary adjustments and formulation changes.

Exactly reproducible metering outputs of the pumps
increase production stability

Basic equipment high-pressure metering:

Components Metering output
Composants Débit de dosage
kg/min
Polyol 50.0—250.0
Isocyanate TDI-T80 25.0—-125.0
Water/Eau 1.0-10.0
Tin (undiluted)/Etain (non dilug) 0.1-1.5
Amine (diluted)/Amine (dilué) 0.3-3.0
Silicone 0.3-3.0
Blowing agent/Agent d’expansion 3.0-26.0
Colour/Couleur 1 0.025-3.0
Colour/Couleur 2 0.025-3.0
Colour/Couleur 3 0.025-3.0

The number of metering units comprised in the basic
version can be expanded and the metering outputs can be
adjusted at any time depending on the individual require-
ments of the customers.

Metering unit for additives

Viscosity range
Plage de viscosité

Systéme de dosage haute pression

Pour produire des blocs de grande qualité, I'installation
fonctionne avec des pompes haute pression ultra-précises
possédant une large plage de réglage.

La mesure du débit volumétrique contrdlée par ordinateur
augmente la stabilité de production.

Toutes les lignes de dosage sont équipées de dispositifs
de recirculation pour les préréglages et les changements
de formulation.

Les débits de dosage des pompes, reproductibles avec
précision, améliorent la fiabilité de production.

Equipement de base pour le dosage haute pression :

mPa.s
400 —1000
3
1
200 - 500
100 — 500
500 — 1500
1
1000 — 4000
1000 — 4000
1000 - 4000

Selon les souhaits du client, I'équipement de base peut étre
a tout moment complété par des groupes de dosage supplé-
mentaires et les débits de dosage peuvent étre ajustés.
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Fall-plate system
Conveying system Systéme de transport
The reaction mix pour plate with downstream fall-plate La plaque de coulée du mélange réactionnel (pour plate)
system is optimally matched to the side walls, the bottom combinée au systéme fall-plate placé en aval est parfaite-
conveyor and the separating sheet system. ment coordonnée avec les parois latérales, le convoyeur de

Other advantages are: fond et le systéme de glissiéres de séparation.

Aut t :
exactly adjustable side walls utres avantages

vibrationless machine conveyor

almost jointless bottom conveyor

good ergonomic conditions of the workplace, since the
catwalks are moved together with the side walls in case
of width changes

direct extraction of the reaction gases in the foaming
zone

Available machine conveyors

parois latérales réglables avec précision

convoyeur machine exempte de vibrations

convoyeur de fond quasiment sans joints

postes de travail ergonomiques car les passerelles sont
réglées avec les parois latérales

aspiration directe des gaz réactionnels dans la zone de
moussage

Bandes machine disponibles

Foaming widths continuously adjustable: | 1400 - 2500 mm
Largeurs de coulée réglables en continu:
Usable height of the side walls: 1300 mm
Hauteur utile des parois latérales:
Fall-plate system 1 pour plate
Systéme fall-plate 5 segments
not moving
sans rotation
20000 mm moving
avec rotation
not moving
sans rotation
Side walls length: 23000 mm moving
Parois latérales longueur: avec rotation
not moving
sans rotation
26000 mm moving
avec rotation
29000 mm moving
avec rotation
Bottom conveyor, 21000 mm
without fall-plate system length: 24000 mm
Convoyel{r de fond, 27000 mm Standard design
sans systéme fall-plate longueur: 30000 mMm RS e



Equipment:

Control and PC cabinet

Separating sheet system

Stationary mixhead with liquid laydown

Pour plate with downstream fall-plate system
Reaction mixture calibration unit

Flat-top system

Side walls with catwalks

Bottom conveyor

Extraction tunnel

Roller conveyor
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Equipement:

Armoire de commande et ordinateur

Systeme de glissiéres de séparation

Mélangeur stationnaire avec décharge du mélange réactionnel
Plaque de coulée avec systéme fall-plate en aval

Dispositif de calibrage du mélange réactionnel

Systéme flat-top

Parois latérales avec passerelles

Convoyeur de fond

Tunnel d’aspiration

Convoyeur a rouleaux

Plant dimensions (standard design)

Total length incl. roller conveyor approx. 42000 mm
Total width approx. 8000 mm
Total height approx. 6000 mm

Dimensions de I'installation (construction standard)

Longueur totale avec convoyeur a rouleaux env. 42000 mm
Largeur totale env. 8000 mm
Hauteur totale env. 6000 mm




MultiFlex modular design -
long-term competitiveness

MultiFlex modular design

Even a long time after their delivery, the plant can be sup-
plemented or retrofitted with additional modules, special
accessories and equipment to meet the changing market
conditions and environmental requirements.

Foamers with MultiFlex production lines can therefore
remain competitive at all times.

Flat-top system

Up to 10 % higher foam yield compared to conventional
domed blocks.

The covering method ensures:

plane-parallel, dimensionally stable rectangular blocks
smooth surfaces on all block sides

transformation of the thick top skin into usable foam
optimisation of the physical properties such as hardness
and density distribution
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La construction modulaire de la
MultiFlex - concurrentielle a long
terme

La construction modulaire de la MultiFlex

Grace a des modules supplémentaires, des accessoires et des
équipements spéciaux, I'installation peut étre complétée
ou modifiée pour I'adapter au marché et aux obligations
environnementales, méme longtemps aprés sa livraison.

Ainsi, chaque producteur de mousse travaillant avec des
installations MultiFlex Basic conserve sa compétitivité.

Systéme flat-top

Une exploitation de la mousse jusqu’a 10 % supérieure a la
méthode conventionnelle de production de blocs a calotte.

Le procédé de couverture garantit:

des blocs rectangulaires a faces planes et paralléles, et
aux dimensions précises

des surfaces extérieures lisses de tous cotés

la transformation de la crolite en mousse utilisable
I'optimisation des propriétés physiques comme la
répartition de la dureté et densité




NovaFlex®

The globally established and patented NovaFlex®
technology enables producers to manufacture even of
foams with densities below 12 kg/m?3.

The NovaFlex® process, utilising the CFC-free natural
blowing agent carbon dioxide, helps the PU foam industry
to comply with the requirements regarding

low density

quality

economic efficiency
protection of the environment

Other additional equipment suitable, for instance, for
preparing and metering of fillers and solids in batch and
continuous technology etc. is also available.

Patented NovaFlex®-Creamer

Hennecke GmbH
Polyurethane Technology
D-53754 Sankt Augustin

Telefon: +49(0)2241/339-0
Telefax: +49 (0) 2241/339 - 974

vw.marketing@hennecke.com
www.hennecke.com

Alle Angaben in diesem Prospekt sind nach

keit. Konstruktionsanderungen

vorbehalten.

Die Abbildungen geben keine Auskunft liber den
Lieferumfang!

subject to alterations.

The information in this brochure is given in good
bestem Wissen gemacht, jedoch ohne Verbindlich-  faith, however without engagement. Design

The illustrations and photos in this brochure do
not reflect the scope of supply!

NovaFlex®

La technologie NovaFlex®, éprouvée et brevetée dans le
monde entier, permet également de fabriquer des mousses
ayant de faibles densités (jusqu’a moins de 12 kg/m3).

Le procédé NovaFlex® et l'utilisation du gaz carbonique
comme agent d’expansion naturel exempt de HCFC permet
a l'industrie de production de mousse PUR de respecter les
exigences en matiere de

densité faible

qualité

rentabilité

protection de I'environnement

D’autres dispositifs supplémentaires sont disponibles,
notamment pour la préparation et le dosage de matiéres de
charge et de matiéres solides avec la technologie batch et
continue etc.

Hennecke

Polyurethane Technology

Toutes les indications de ce prospectus sont
données en toute honnéteté, mais sans
engagement. Sous réserve de modifications

de construction.

Les illustrations ne reflétent pas I'étendue de la
livraison!
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