HENNECKE PRESSEBERICHT

Hand in Hand

Nach nur zweieinhalbmonatiger Montage mit Anlagenoptimierung konnte
das niederlandische Unternehmen EcoTherm B.V. — einer der drei grofRten
Produzenten von PU-Dammelementen fiir die Bauindustrie in Europa —
Anfang September 2003 erfolgreich die Produktion mit einem neuen ,,High
Speed-CONTIMAT“ von Hennecke aufnehmen.

Auch wenn es in der Bauindustrie eher ,mau” aussieht — PU-Dammelemente haben auf Grund
des anhaltenden Trends zur Energieeinsparung Hochkonjunktur. Grof3e Hersteller stocken des-
halb in ,weiser Voraussicht® ihre Produktionskapazitaten auf. So auch das in Winterswijk nahe
der deutsch-hollandischen Grenze ansassige Unternehmen EcoTherm — Tochter des irischen
Baustoffriesen CRH mit weltweit 50.000 Mitarbeitern und einem Jahresumsatz in 2002 von fast
11 Mrd. Euro.

Seit Anfang September 2003 ist am Hauptproduktionsstandort von EcoTherm in den Niederlan-
den erstmals eine Hightech-Anlage von Hennecke in Betrieb. Es handelt sich dabei um einen
Schnelllaufer-CONTIMAT vom Typ CM 30 zur kontinuierlichen Herstellung von Dammelemen-
ten aus Polyurethan-Hartschaum auf PUR-/PIR-Basis mit beidseitig flexiblen Deckschichten.
Diese Dammelemente werden in gro3em Stil in der Bauwirtschaft eingesetzt, z. B. zum Dam-
men von Steil- und Flachdachern, FulRbdden, Stallbauten und Aufdenwandisolierungen von

Gebauden.

Auslauf des fertigen Dammele-
ments aus dem CONTIMAT
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Da auf der Anlage auch spezielle PIR-Rohstoffsysteme, wie sie in den USA verwendet werden,
zum Einsatz kommen, haben sich die Hennecke-Spezialisten einige technische Raffinessen
einfallen lassen. PIR-Schaume bendtigen eine exaktere und hdhere Temperaturfihrung als
PUR-Schaume (s. Kasten). Deshalb hat Hennecke ein neues, sehr effizientes und energiespa-
rendes Temperiersystem entwickelt, mit dem die CONTIMAT-Stahlstutzplatten durch direkte
HeiRluftbeaufschlagung bis auf 80 °C aufgeheizt werden kénnen. Diese Temperierung beruht
auf einem Zwei-Kreis-System, das heildt, die Temperaturen fir das Ober- und Unterband lassen
sich separat regeln. Damit ist eine direkte Einflussnahme auf die Temperaturfuhrung gewahr-
leistet. Dies ist vor allem bei der Herstellung von dicken Elementen wichtig, da die exotherme

Warme des Schaumes mit der Elementdicke zunimmt.

Um den Reaktionsstart des Rohstoffgemisches zu begunstigen, ist auch der Aufgabetisch zur
Unterstltzung und Fihrung der unteren Deckschichtenbahn beheizbar ausgefihrt (bis 70 °C).

Umgekehrt kann bei einem Rezepturwechsel auch eine Abkuihlung erfolgen.

Hydrauliksystem durch Spindelhubsystem ersetzt

Wahrend herkdmmliche Anlagen Hydrauliksysteme verwenden, bei denen zur Einstellung der
gewinschten Elementdicke mechanische Distanzstlcke eingelegt werden mussen, wird das
CONTIMAT-Oberband Gber Spindelhubelemente angehoben, woraus eine parallele und exakte
Hubbewegung resultiert. Damit entfallt das Einlegen von Distanzstiicken. Das Oberband kann —
in Kombination mit dem richtigen Antriebssystem — millimetergenau in der gewlinschten Héhe
positioniert werden. Die Abstande zwischen Ober- und Unterband und die sich daraus erge-

benden Elementedicken sind automatisch einstellbar.

Auftrag des Rohstoff-
gemisches mittels 3 fest-
stehender Hochdruck-
Mischkopfe
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In jeder Hinsicht flexibel

Die Anlage ist fur eine Produktionskapazitat von 20 bis 60 Meter Dammelemente pro Minute

ausgelegt. Es kdnnen Elementedicken von 10 bis tber 200 Millimeter realisiert und alle flexib-



len, wickelbaren Deckschichten verarbeitet werden, wie sie bei vergleichbaren Anlagen zur
Anwendung kommen, so. z. B. Kraftpapier, Aluminiumfolie, Bitumenpappe oder flexible Deck-
schichten mit Glasfaserbeschichtung. Fir die Vermischung und den Gemischauftrag wurden
drei feststehende Hochdruckmischkopfe installiert, die sich wahlweise einzeln oder synchron
schalten lassen. Die Zugabe von Zusatzstoffen zum Polyol erfolgt im Online-Verfahren, also
zeitgleich zum Verarbeitungsprozess. Uber zehn Komponenten kénnen dem Polyol gleichzeitig
zudosiert werden. Als Treibmittel kommt 6kologisch unbedenkliches Pentan zum Einsatz. Dafur
wurde die Anlage mit der Pentan Process Technology (PPT) von Hennecke ausgerustet. Bei

Bedarf konnen aber auch alternative Treibmittel verarbeitet werden.

Vor Auslieferung wurde der CONTIMAT am Hennecke-Produktionsstandort in Sankt Augustin
komplett aufgebaut und getestet. Vom Start der Montage bis zum ersten Testbetrieb vergingen
gerade einmal zehn Wochen. Joep Willemsen, Operations Director bei EcoTherm B.V., flhrt
dies vor allem auf die sehr gute Vorbereitung, Abstimmung und Zusammenarbeit aller am Pro-

jekt Beteiligten zurick (s. nachfolgendes Interview).

Hennecke-Technologie
ist fur uns der MaRstab

AuBer in den Niederlanden unterhait b

EcoTherm B.V. noch eine Produktionsstatte
in England sowie Niederlassungen in
Deutschland und Polen. Fur die neue Pro-
duktionslinie in Winterswijk investierte das
Unternehmen inklusive der Investitionen fiir

die Verpackung, Lagerung und Auslieferung

-

. . . . . Joep Willemsen, Operations
ein Gesprach mit Joep Willemsen, Operati- Director bei EcoTherm

fast funf Millionen Euro. Wir fuhrten dazu
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REDAKTION: Herr Willemsen, trotzdem die Baukonjunktur lahmt, haben Sie kraftig in eine An-

lage investiert, die Dammelemente fiir die Bauindustrie herstellt. Ist das nicht zu riskant?

WILLEMSEN: Wir sehen das nicht so pessimistisch, denn wir verkaufen unsere Produkte in
ganz Europa, wodurch konjunkturelle Schwankungen in einzelnen Landern ausgeglichen wer-

den. Entscheidend ist jedoch, dass der Dammung im Bau eine immer wichtigere Rolle zu-



kommt. Wir beobachten in Europa schon seit langerer Zeit eine verstarkte Tendenz zur Ener-
gieeinsparung und rechnen deshalb auch in Zukunft mit einer steigenden Nachfrage nach
Dammplatten aus Polyurethan-Hartschaum. Darauf mdchten wir naturlich bestens vorbereitet

sein.

REDAKTION: Sie haben zum ersten Mal eine Anlage von Hennecke gekauft. Wie kam es zu

dieser Entscheidung?

WILLEMSEN: Wenn man eine Investition in dieser GréRenordnung plant, schaut man sich na-
tarlich auf dem Markt nach der besten Technologie um. Wir haben uns vor allem am Beispiel
der USA orientiert, wo auf aulderst effiziente Weise Dammplatten mit sehr hohen Isolationswer-
ten hergestellt werden. Die Technik, die dort eingesetzt wird, stammt zu Uber 90 Prozent von
Hennecke Machinery. Diesen hohen Technologiestandard wollten wir auf unsere Produktion in
Holland Ubertragen. Personlich hat mich auch beeindruckt, dass man uns in den USA einen
CONTIMAT von Hennecke vorgeflhrt hat, der dort schon Uber 25 Jahre im Einsatz ist, und mit

dem immer noch ein sehr hoher Produktionsausstol} erzielt wird.

REDAKTION: Sie verarbeiten auf dem neuen CONTIMAT auch sehr schnell reagierende PIR-

Systeme, wie sie in den USA verwendet werden. Welche Malinahmen wurden dafur getroffen?

WILLEMSEN: Die Anlagentechnik wurde entsprechend modifiziert und es mussten neue Re-
zepturen entwickelt werden, da in Europa andere Rohstoffe eingesetzt werden als in den USA.
Wir haben deshalb eine Art Arbeitsgemeinschaft gebildet, in der neben EcoTherm auch die
Maschinenbauunternehmen Hennecke und Kraft sowie die groRen Rohstoffhersteller, darunter
auch die Muttergesellschaft von Hennecke Bayer Polymers, mitgewirkt haben. Alle haben sehr

konstruktiv zusammengearbeitet und eine hohe Kooperationsfahigkeit bewiesen.
REDAKTION: Wie beurteilen Sie die Auftragsabwicklung seitens Hennecke?

WILLEMSEN: Wir haben bereits vor der eigentlichen Auftragsvergabe im Dezember 2002 sehr
intensive Gesprache miteinander gefiihrt und alle technischen Fragen bis zum letzten Detail
erortert. Die Mitarbeiter von Hennecke haben uns vor allem durch ihre hohe Beratungskompe-

tenz und ihr grof3es Erfahrungspotenzial Gberzeugt.

Die gesamte Abwicklung lief dann auch dementsprechend sehr gut und ging zlgig voran. Nach
nur wenigen Wochen Montagezeit konnten wir bereits die erste Testproduktion aufnehmen.
Sehr positiv bewerten wir auch die Tatsache, dass die kinftigen Maschinenfiihrer von Anfang
an in das Projekt mit einbezogen wurden. Daraus hat sich eine enge und personliche Zusam-

menarbeit entwickelt, und unser Bedienpersonal ist hervorragend mit der Anlage vertraut.

Seit Anfang September 2003 ist der neue CONTIMAT erfolgreich bei uns im Mehrschichtsystem

in Betrieb.

REDAKTION: Herr Willemsen, wir danken lhnen fiir dieses Gesprach.



PUR / PIR — Worin besteht der Unterschied?

PUR-Schaum (Polyurethan) besteht zu ungefahr gleichen Teilen aus einem Polyolmix mit
Aktivator und Zusatzmitteln und Isocyanat (MDI). Dieses Mengenverhaltnis entspricht einer
Kennzahl von 100. Damit Dammplatten aus PUR-Schaum mit flexiblen Deckschichten die
Brandklasse B2 erreichen, ist eine relativ groe Menge an Flammschutzmitteln erforderlich.

Diese verzdgern jedoch die Aushartungszeit.

Bei PIR-Schaumen (Polyisocyanurate) liegt das Mengenverhaltnis bei mindestens 220 Teilen
Isocyanat auf 100 Teile Polyolmix. Dies entspricht einer Kennzahl von 220. Wahrend bei PUR-
Schaumen nur ein chemischer Prozess ablauft, namlich die Reaktion der OH-Gruppe des
Polyols mit der NCO-Gruppe des Isocyanates, gibt es bei PIR-Schaumen eine zweite Reakti-
on. Jeweils drei NCO-Gruppen des Uberschissigen Isocyanates bilden eine Ringstruktur. Da-
mit diese Reaktion, auch Trimerisation genannt, startet, ist eine Umgebungstemperatur von
mindestens 60 °C erforderlich. Aus diesem Grund mussen die betreffenden Anlagenteile ent-
sprechend aufgeheizt werden. Zusatzlich wird die Reaktionswarme der ersten chemischen

Reaktion genutzt.

Damit Dammplatten aus PIR-Schaum mit flexiblen Deckschichten die Brandklasse B2 errei-
chen, muss je nach Kennzahl kein bzw. nur sehr wenig Flammschutzmittel zugegeben wer-
den, da sich bei Hitzeeinwirkung eine dickere, schiitzende Kohleschicht durch den héheren
Anteil an eingebundenem Kohlenstoff bildet. Des Weiteren zerfallen PIR-Verbindungen erst
bei héheren Temperaturen als PUR-Verbindungen, da die Ringstruktur der Trimerisation sehr

stabil ist.
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