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Handgefuhrt sprihen statt per Hand laminieren:
Polyurethan als kostenginstige und umwelt-
schonende GFK-Alternative

Fur Polyurethan-Verarbeiter ist die Polyurethan-Composite-Spray-
Moulding (PUR-CSM) Technologie der Hennecke GmbH aus Sankt
Augustin bei Bonn ein fester Begriff. Ein neuer Anlagentyp ermoglicht
nun erstmals den handgefihrten Spriuhauftrag und macht die
fortschrittliche Polyurethan-Sprihtechnik damit auch fur Verarbeiter
interessant die GFK in Kleinserien per Hand laminieren. Ein Novum, das
dem Endverbraucher echten Mehrwert bietet und durch den Verzicht auf
I6sungsmittelhaltige Losungen und Explosions-Schutz-Zonen (Ex-Zonen)

auch innerhalb der Produktion Giberzeugen kann.

Mittels PUR-CSM lassen sich im Spriuhverfahren faserverstarkte Bauteile oder Composite-
Formteile aus PUR-Systemen realisieren. Durch die kontinuierliche Weiterentwicklung der
Sprithtechnik und der damit verbundenen Identifizierung immer neuer Anwendungsbereiche
erhalten Polyurethane nun auch Einzug in typische GFK-Anwendungen. Dabei erfiillt der
Einsatz von PUR-CSM auch hier héchste Anspriiche im Bezug auf Flexibilitat in der Produktion,

reproduzierbare Bauteilqualitat und effizienten Materialeinsatz.

Entscheidend fur die manuelle Verarbeitung ist ein neuer 3-Komponenten-Sprihmischkopf mit
individuell zuschaltbarer Glasfaserzufiihrung. Beim handgefihrten Sprihvorgang ermdglicht
der Mischkopf durch seine kompakten Abmafle und das relativ geringe Gewicht eine
ergonomisch korrekte Handhabung fir den Anlagenbediener. Somit sind auch langere
Einsédtze, wie beispielsweise bei grolen Bauteilen oder héheren Stilickzahlen, kein Problem
mehr. Sogar die Verstarkung von komplexen Form-Geometrien oder Hinterschnitten gestaltet
sich durch die optionale Adaption von Spriihlanzen, welche den PUR-Auftrag in einer
Winkelstellung von 45 oder 70 Grad ermdglichen, wesentlich schneller und einfacher als dies

bei der Verarbeitung von glasfaserverstarktem Kunststoff der Fall ist.

Der Mischkopf ermdglicht jedoch nicht nur die gezielte Verstarkung mit Schnittglasfasern. In
Kombination mit moderner Polyurethan-Hochdruck-Dosiermaschinentechnik und dank der
Auslegung auf insgesamt drei Komponenten eignet sich die handgefihrte PUR-CSM-Variante

auch fur die direkte Einbringung verschiedener Polyurethan-Schaumschichten (Sandwich-
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Konstruktion). Das sorgt unter anderem fir eine optimale thermische Isolation und verbesserte

akustische Bauteil-Eigenschaften in Form einer deutlichen Reduktion von Schallemissionen.

Ein weiteres Plus fir den Anlagenbetreiber ist die hervorragende Umweltbilanz der

Polyurethane, da im Unterschied zur klassischen Handlaminierung auf die zeit- und

energieintensiven Temperierprozesse verzichtet werden kann. Zudem sind durch den Verzicht

auf Ldsungsmittel wesentlich weniger Arbeitsschutzmaflinahmen, wie spezielle Absaudfilter-

Systeme oder SchutzmafRnahmen fir Bediener, notwendig. Damit senkt die PUR-CSM-

Spruhtechnik spirbar die Produktionskosten. Das macht den Einsatz der CSM-Technologie aus

Okonomischen und
Okologischen
Gesichtspunkten
gleichermalRen
sinnvoll. Der
Verzicht auf Ex-
Zonen ist daruber
hinaus auch vor
dem Hintergrund
existierender  Ge-
fahrdungspotenzial
e fur Mensch und
Maschine von
groéRter Bedeutung.
Uberhaupt benétigt
die Produktion
mittels der hand-
gefiihrten Poly-
urethan-Sprih-
technik aufgrund
einer denkbar

einfachen Anlagen-

geometrie keine
speziellen Voraus-

setzungen. So

Handsprihvorgang oben ohne und unten mit Glasfaserdosierung
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wenige Bedingungen die PUR-CSM-Anlage an den Produktionsstandort stellt, so viele

Méoglichkeiten bietet sie. Beispielsweise beim Einsatz von Hilfsmitteln, wie Bauteilpositionierer

oder  Rundlaufe,

die ohne aufwendige Ex-Schutz-Vorschriften jederzeit zur

Produktionsunterstiitzung integriert werden kénnen.



Hennecke

Polyurethane Technology

Die Summe der Vorteile macht die CSM-
Spruhtechnik zur Uberzeugenden
Alternative gegeniiber den klassischen
Produktionsverfahren. Auch, weil sich die
PUR-CSM-Technologie der Hennecke
GmbH an die jeweilige Anwendung

anpasst und nicht umgekehrt.
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