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Hoch(druck)leistung

Auszeichnung fiir Maschinentechnik der Hennecke GmbH

Als Maschinen-Partner der BMW AG gehort auch die Hennecke GmbH zu den Siegern des
"8. Automotive Division Award 2003" der Society of Plastics Engineers (SPE).

Die BMW AG wurde 2003 fir das CFK-Dach in Sichtoptik des BMW M3 CSL, im Bereich ,Body
Exterior® mit dem ,Innovation Award“ ausgezeichnet. Kohlefaserverstarkte Kunststoffe (CFK)
bieten hohe Gewichtsvorteile, gepaart mit guten Crash- und Korrosionseigenschaften. Als De-

signelement erfordert CFK eine Sichtoptik in Class-A Qualitat.

Das Dach wird mit dem weltweit ersten
hoch automatisierten Fertigungsprozess flr
CFK-Karosseriebauteile im Werk Landshut
hergestellt. Dabei setzt BMW auch eine
Hennecke-Reaktionsgiefmaschine vom
Typ HT 80 ein, auf der die Teile nach dem
RTM-Verfahren (Resin Transfer Moulding)
in geschlossenen Formen hergestellt wer-

den.

Das RTM-Verfahren bewahrt sich schon
seit einigen Jahren im Nutzfahrzeugsektor,

wo in zunehmendem Umfang grofflachige

Sandwich-Faserverbundteile als Windab-
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weiser, Seitenverkleidungen und Hochda-
cher eingesetzt werden. Und dies hat gute

Grunde: Die Teile sind formbestandig, widerstandsfahig, korrosionsfest und vor allem leicht.

Dabei hat sich Hochdrucktechnologie vom Typ HT 80 / HT 180 der Hennecke GmbH erfolgreich
behauptet. Es handelt sich bei diesem Maschinentyp um ein riickwirkungsfreies Dosiersystem
mit Tandem-Tauchkolben. Durch ein besonderes Steuerungskonzept ist hiermit eine druckspit-

zenfreie, kontinuierliche Dosierung maoglich.

HT-Maschinen sind auf extreme Anforderungen im unteren und mittleren Leistungsbereich ab-
gestimmt und eignen sich sowohl fur die Verarbeitung ungefuliter als auch geflllter und abrasi-

ver PUR-Systeme — selbst mit hohen Viskositaten.



Auch bei der Verarbeitung von Kunstharzen nach dem RTM-Verfahren erweisen sich HT-
Maschinen als besonders wirtschaftlich: Neben der sehr guten Vermischung bei einer gleichzei-
tig niedrigen Austragsleistung beschleunigt die Hochdruckvermischung die Reaktion und ver-
kiirzt damit den Ausharteprozess. Die Schwindung des Harzes kann durch zeitlich und men-
genmalig gezieltes Nachinjizieren geringer Gemischmengen ausgeglichen werden. Selbst

Kunstharze mit abrasiven Farbzusatzen lassen sich verarbeiten.

HT-Tauchkolben verfligen uber vollelektronisch gesteuerte, elektromechanische Einzelantriebe.
Die Regulierung der Kolben-Fahrgeschwindigkeit erfolgt frequenzgesteuert mit exakt reprodu-
zierbarer Genauigkeit, sodass Nachregelungen entfallen. Die Dosierung ist druckunabhangig
und frei von innerer Leckage. HT 80 / HT 180-Maschinen kdénnen in automatisierte Fertigungsli-

nien integriert und in Mehrstellen-Dosieranlagen eingesetzt werden.

Wahrend bei der Niederdrucktechnologie der Mischkopf nach jeder Schussserie mit Lésungs-
mitteln gereinigt werden muss, kommen bei den HT-Maschinen bewahrte Hennecke-

Hochdruckmischkdpfe mit [dsungsmittel- und verlustfreier Reinigung zum Einsatz.
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